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1 Rukovit’ bitmapy
Funkcia Bitmap Handle nastavuje také obrazové charakteristiky bitmapovych obrazkov, ako je
vel'kost, rozliSenie, jas, kontrast a farba. Ak chcete vyvolat’ dialogové okno ,,Popisovac bitovej
mapy* (nizsie),

Kliknite na [3 ikonu, vyberte bitmapu a potom kliknite na [Ponuka] [Rukovat]> [Rukovéat

EMP

bitmapy] alebo kliknite na ikona.

Bitmap handle
Width: S0 Pixels
Height: 750 Pixels
H Resolution: 36 Pixelsfinch
¥ Resolution: I Pixelsfinch
Brightness: 0.0%
5
Contrast: 0.0%
E
[invert color

[ 5et output resolution

Resolution{pixelsfinch) |°©

[Cloither
Net g
]
[ Apply to view ” Apply to source ]
[ Get outline ]
I |[Saveas ][FuIIScreen][ Ok ” Cancel ]

Obrazok 19

V pravom hornom rohu diald6gového okna sa zobrazujti informacie o vybratom obrazku (ako je
znazornené na obrazku Obrazok 19). VSimnite si toho, Ze sa zmeni horizontalne a vertikalne
rozliSenie ako pouZziva sa mierka t'ahania. Medzi d’alSie moZnosti suvisiace s touto funkciou
patria nasledujtce:

[Pouzit’ na zobrazenie]. Kym nekliknete na toto tlac¢idlo, najnovsie zmeny sa buda zobrazovat
iba bez ovplyvnenia povodnej bitmapy. Pred kliknutim na tlacidlo [Pouzit’ na zobrazenie] sa
mozete stlacenim tlacidla [Zrusit'] v pravom dolnom rohu dial6gového okna vratit’ na pdvodny
obrazok. Tato moznost’ je teda dobra na upravu obrazu pokusom a omylom, ale vyzaduje viac
Casu a paméte ako ostatné moznosti.

[Pouzit’ na zdroj]. Pri tomto nastaveni sa zmeny vykonaju priamo v zdrojovom obrazku a
stlatenim [Zrusit’] sa neobnovi a upraveny obrazok do pévodného stavu. Preto sa tdto moznost’
pouziva hlavne vo viacstupiiovych operaciach, ako je napriklad transformdcia vSeobecnych
obrazkov na stupnicu Sedej. Takéto sekvencné spracovanie Setri vypoctovy Cas na nasledné
operacie.

MINISTERSTVO EUROPSKA OMA i

a SKOLSTVA, VEDY, “ OPERACNY PROG RAM
Eurdpsky socialny fond o080
ana

VYSKUMU A SPORTU 1
SLOVENSKE] REPUBLIKY Eurdpsky fond regiondlneho rozvoja LUDSKE ZDROJE



ZILINSKY
samospravny kraj

ZmabovaTE:

SKOLA DREy,
WA= 4R,
oF Ry,

¢ Strednd odborna $kola drevarska a stavebna Krasno nad Kysucou

D)
KRASNO NAD KYSUCOU

[Ulozit’ ako]. Toto tlac¢idlo zachova vysledky predchadzajucej operacie a umozni exportovanie/
ulozenie spracovaného obrazu na pevny disk. Preto sa [Ulozit’ ako] Casto pouziva v spojeni s
[Pouzit’ na zobrazenie]. Vo vSeobecnosti pouzite funkciu [Ulozit’ ako] na ul’'ah¢enie nasledného

spracovania.

[Siva Skala]. Pretoze vdcSina obrazkov musi byt v odtiefioch $edej, tato funkcia sa Casto
pouziva ako pociatocny krok viacstupnovej transformacie farebnych obrazkov. Po dokonceni
zmeny stupnice Sedej by mal pouZzivatel kliknat na tlacidlo [Pouzit’ na zdroj]. Je dolezité mat’
na pamiti, ze Skdla Sedej vyzaduje menej pamite ako farebny obrdzok, a preto je obzvIast
uzitoéné skosit’ vel'ké obrazky ako prvy krok v postupnosti spracovania, aby sa prediSlo
problémom s pamédtou. Pri farebnych obrazkoch upravte kontrast a jas, aby mali urcity
pomocny ucinok pri nasledujucom spracovani rozkladu.

Nasledujtice obrazky zobrazuji obrazok pred a po konkrétnych funkciach spracovania:

Pred spracovanim Po spracovani

Upravit’ kontrast:

Invertovat’:
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Ostré: B oo
Existuju tri spdsoby spracovania rozpadu: sietova grafika, bodova grafika a Ciernobiela.

Cista grafika: Tato funkcia upravuje ¢istd velkost’ a je vhodnejiia pre materialy s nizkym
rozliSenim alebo ked’ laser reaguje relativne pomaly. Aby pouZzivatel ziskal spravnu velkost
siete, moze upravit' rozliSenie a ¢istd frekvenciu obrazka. Cim vyssie rozlidenie, tym jemnejsie.
Cim vysSia je ista frekvencia, tym mensia je Gistd velkost’ a naopak. Rozligenie obrazu je
spravidla nastavené na 500-1 000 pixelov, pricom ¢ista frekvencia je stanovena na 30-40
riadkov.

Bodova grafika funguje dobre s obrazkami v odtiefioch sivej. Je vhodnejsi pre obrazky s
vysokym rozliSenim a pre operacie, v ktorych je laserova odozva rychla.

MINISTERSTVO EUROPSKA UNIA .
E e OPERACNY PROG RAM
VYSOMU A & By ol o @99  [UDSKE ZDROJE

YSKUM PORTU fonc
SLOVENSKE| REPUBLIKY Eurdpsky fond regiondlneho rozvoja



TS ZILINSKY
_J?s samospravny kraj

ZmabovaTE:

Stredna odborna $kola drevarska a stavebna Krasno nad Kysucou
grafika:

4 SKOLA DREy ¢
e°wl \Rs“a
°° 4 9,
S s

& v‘p
/ A°
\2
5

&
D)
KRASNO NAD KYSUCOU

Bodova

RGNS ;
ekvalitné obrazky. Je to vSak vel'mi

PR RN \
i farba na ¢iernobiely obraz n
biela:

Vo vicsine pripadov zmen
jednoduché na pouzitie pre jasné obrysové obrazky.

Cierna

Ziskat prehl'ad:

OPERACNY PROG RAM
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Bitmap handle =
Width: Pixels
Height: Pixels
HResolution: Pixelsinch
V Resolution: Pixelsfinch
Brightness: 0.0%
9] Zero |
Contrast: 0.0%
0 [zero
Invert color
Set output resolution
Resolution(pixelsfinch) | 100C
[Cpither
[ Apply to view ‘ [ Apply to source ]
[ Get outine ]
| [Crusareen [ saveas [ ox [ cancel |

Obrazok 20

Vsimnite si toho, Ze tlacidlo ,,Ziskat’ obrys* sa nachddza v pravom dolnom rohu

dial6gového okna ,,Ovladac bitmapy* (zobrazené v Obrazok 20)

2 Nahlad spracovania
Ak chcete zobrazit’ ukazku spracovania, vyvolajte dialogové okno ,,Nahl'ad“ (zndzornené na

Ed
obrazku Obrazok 21) kliknutim na [Ponuka] [Upravit']> [Ukéazka] alebo kliknutim na ikonu na

systémovej liste.

Obrazok 21

RDWorks v8/LaserWORKS v8 podporuje nahlad dokumentov, ktoré su predmetom
spracovania. Uzivatel’ moZe ziskat’ dolezité zakladné informdécie z ukazky. UkaZzka napriklad
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zobrazuje cestu skutocného vystupu spracovania, vSeobecny Cas spracovania a vzdialenost’
spracovania. Proces obrabania je mozné tiez simulovat’.

Okrem aktualnej ukézky upravenych suborov si mozete prezerat’ aj ich ukazky ze boli ulozené
ako rd. Ak chcete zobrazit’ ukdzku stiboru rd, najskér dvakrat kliknite na oblast’ grafického
zobrazenia. V rozbalovacom dialdgovom okne vyberte grafiku, ktor chcete zobrazit, a potom

ju otvorte.
Open 2IX
Look in: ’ () My Documents v ‘ 2 ¥ E° E
13 Adobe Scripts ID My eBooks | S0ource Insight
() Baidu IZ2)My 150 Files 5 visual Studio 2005
) Corel User Files My Music
[CO)FILTERIT4 User Settings l'jf} My Pictures
[L2)KSDStaore LMy QQ Files
)My Designs ([@1mMy webs
2 >
File hame: “ | [ Open ]
Filez of type: | *rd v ‘ [ Cancel ]
[ Open as read-only

RDWorks v8/LaserWORKS v8 tiezZ umoziuje nastavenie parametrov pocas ndhladu. Ak to
chcete urobit’, vyvolajte konfigura¢nli ponuku (zobrazenu vObrazok 22) kliknutim pravym

tlacidlom mysi kdekol'vek v oblasti grafického zobrazenia. V rozbalovacom dialogovom okne

vyberte moznost’ ,,Konfigurovat™.
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Vertical mirror

Full window
Confi
fiasial Background
Hotizomtal smireor Back color: Font color: .

Idle color .

Configuration @

Draw color{Power)
ow || T W oo

Simulate color{Power)

Anchor

() Top right
(O Bottom right

(O Top left
() Bottom left

Obrazok 22

Pouzivatelia mozu tiez pouzit' ukdzku, aby sa ubezpecili, ze farba grafiky zodpoveda

skutocnému vydaju

energie. UZivatelia m6Zu 'ahko vidiet,, ¢i je energeticka vrstva pravdiva.

prikaz [Rukovat] [/ kontrola udajov] al

Data check @

Check close

[Jauto close

Check self-cross

Check cross

Check overlap
[T]Enable error

3 Kontrola udajov

Ak chcete skontrolovat’ grafické udaje, vyvolajte dialdogové okno ,,Kontrola udajov* (v
Obrazok 23) kliknutim na ponuku

ebo ikonu panela s nastrojmi systému ( E’:I )

Close check end
Mot find unclose curves

(e Self-cross check end
Error(mm): E: Mot find self-cross curves

Cross check end

Mot find cross curves
Overlap check end
Mot find overlap lines

Error{mm): [:’ Check

Obrazok 23

Ked’ pouzivatel’ klikne na tlacidlo ,,Skontrolovat™ v pravom dolnom rohu dialégového
okna, v dialbgovom okne sa zobrazia problémy s udajmi. Problémy/vysledky sa zobrazia vo

7
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vybranej stavovej grafike. Proces kontroly udajov by sa mal opakovat, kym nie st vSetky z
udaje su v sulade s poziadavkam spracovania.

S —

Vybraté na vytvaranie rovnobeznych ¢iar za idajmi, kliknite na ponuku v prikazoch [Rukovit

&
] | [Ofsetovy poly] , alebo kliknite na panel nastrojov systému.

Offset poly @ < ( //‘ A

] - ) _
Offset{mm): !E’ll ‘ mm [pelete artwork L / = RN
®1n O out O Auto InfOut o= . ] =
{ fo ! ; -“l \‘
[ Ok ] [ Cancel ] \_/ ‘ e

Cervena ¢iara na obrazku pre povodnl grafiku, zelena Ciara je vnutri zmrs$tovacej grafiky.
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4 Systémové nastavenia

Pred vystupom grafiky je dolezité zaistit’ spravnost systémovych nastaveni. Ak to chcete

urobit’, kliknutim na [Ponuka] [Konfiguracia]> [Nastavenie systému] vyvolajte niz§ie uvedené

dialégové okno.

Config(s) | Handle (W)

System Setting
File Para Setting

View ()

Page Setting
Password Setting

Graph Hatch
Show Array
Show grid

3.1 VSeobecné nastavenia

General settings | System Info
Axis Mirror Laser head
S Absolute coordinate
Axis X Mirror © © @ B
n ® ® Map for pen axis:

[¥] Axis ¥ Mirror A @ @

Small circle speed limit [¥] Scanning(Reverse interval
Diameter{mm) Speed{mm/s) Speed(m... Reverse... Offsetr...
1.100 10.000 50.000 11,000 2.000
2.100 20.000
3.100 25.000
4,100 30.000
6.100 35.000
8.100 40.000
< | 10 [ » < | 1 | »

| Add.. || Delete | | Add.. || opel |

Osové zrkadlo

Smer osi zrkadlovej osi je spravidla zalozeny na skutocnom umiestneni limitu alebo domova

stroja. X - Y (karteziansky)

Predvoleny suradnicovy systém je predvoleny, ak je to podl'a Descartovho stradnicového

systému, s nulou vl'avo dole.
9
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Ak je nulovy bod stroja nastaveny vlavo hore, potom os X nepotrebuje zrkadlenie (aj ked’
zrkadlenie nie je potrebné, ale os Y stale ano) zrkadlenie.

Ak je nulovy bod stroja v pravom hornom rohu, potom je potrebné zrkadlit’ vSetky osi X aj os
Y.

Okrem toho mdze tito funkciu pouZivat’ aj ind aplikacia na zrkadlenie.

F Default - [E=E[E=E =]

File(F) Edit(E) Draw(D) Config(S) Handle(W) View(V) Help(H)

LEHEF 00 RAAAQRAQA Do ~wEHANKMSHE %%
(oo Bt s G G P B 8% @ % 8 Ko 0 K AN @ T
= piy 2500 00w Aseq o Roo0 o oS00 . 0 0000, 0soq L0 =
3 = =~ | work |output [Doc [user [ Test [ Transform|
= d Layer Mode  Speed  Power  Output
/ |
ar:

2
e
[
®|

, U Down
I e
X 2 Num Mirror

i = "
@ H
2
x g Laser work

i
=] 1 [ start [ Pause/continue | stop |
7N ! [__saverourie | uFieoutput ][ Download |
< [lrathoptimze
! - [T output select graphics P
goo |9 Device
W T

= = = UsB:Auto ]

‘EEEEY EEENEE ¥ SEET

Laserova hlava

Fraza ,,poloha laserovej hlavy* oznacuje umiestnenie laserovej hlavy vzhl'adom na grafiku.

|
98 W92 W
00 00 00

b 4 4
Hore v l'avo Horna stredna Hore vpravo
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Stredna lavica Stred Stredna pravica

VTavo dole Spodny stred Vpravo dole

Pre intuitivne zobrazenie sa sta¢i pozriet’ na zonu, kde sa zobrazuje zeleny bod.
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Absolutne stradnice

Tato moznost’ by mala byt zaciarknutd, ak chce pouzivatel, aby graficky displej zodpovedal
skutocnému pracovisku na spracovanie. Ked’ je to hotové, poloha grafiky uz nebude suvisiet’
so skutocnou vystupnou polohou laserovej hlavy a orientacnym bodom, ale vzdy s kotviacim
bodom ako mechanickym pévodom.

VloZte mapovanie osi pera na papier

Tato moznost’ je vhodna, ak boli nainstalované platformy a tam je potreba byt schopny
spracovavat’ na r6znych vyskach platformy.

Obmedzenie rychlosti v malom Kruhu

Pri spracovani softvér automaticky urc¢i, ¢i ma byt rychlost’ v aktudlnom kole obmedzena. Ak
je vhodné obmedzit’ rychlost, rychlost’ sa nastavi na hodnotu uréenti priemerom kruhu. Spravna
konfiguracia parametrov vyrazne zvysi kvalitu malych kruhov.

Vola skenovania

Ak napnutie pasu stroja moze sposobit’ nerovnomernost’ okraja skenovanej grafiky, je potrebné
zvysit’ vol'u. Medzi konkrétnou rychlost'ou a konkrétnym nastavenim voéle existuje Specificky
vzt'ah, ale vo vSeobecnosti plati, ze ¢im vacsia je rychlost’, tym je nastavenie vole vyssie.

@ Pridanie vole

Ak chcete zobrazit' dialogové okno skenovania s reverznym intervalom (v Obrazok 24),

pouzivatel’ by mal kliknut’ na tlacidlo Pridat’
' Scanning(Reverse interval)

Speed(mm/s) D! H
Reverse interval(mm) 0

Offset repay(mm) 0

[ Ok ] [ Cancel

Obrazok 24
Nastavte rychlost’ a vol'u a v dialogovom okne kliknite na tlac¢idlo OK. @ Upravit’ vél'u

12
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Dvakrat kliknite na tlacidlo skenovania (,,interval obratenia“ v Obrazok 25 nizsie) a nastavte

=

vzdialenost’ a rychlost’ potrebntl na Gpravu vzdialenosti od vchodu do bloku dozadu.

Scanning(Reverse i'nterval)

Speed(mm/s) 50|

Reverse interval(mm) 11

Offset repay(mm) 2

[ Ok ] [ Cancel ]

Obrazok 25

@ Odstranit’ vol'u
Pravym tla¢idlom mysi kliknite na liStu Skenovanie (interval spdtného chodu) v dialogovom

okne vole, vyberte polozku, ktort chcete odstranit’, a potom kliknite na tlacidlo [Odstranit’].
3.2 Systéem Informdacie
| General settings ‘_Eystern Info \

[ [ Input ]

Vendor password:

Mainboard version:

] Upgrade

Ak chcete ziskat’ informdacie o zédkladnej doske a jej parametroch, musite v dialogovom okne

uvedenom vysSie zadat’ spravne heslo.

OPERACNY PROG RAM
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KRASNO NAD KYSUCOU

Setting

| General settings | System Info |

Total on time(hour:min:s): ‘
Total processing time(hour:min:s): ‘

Previous processing time{hour:min:sims):

Total laser on time{hour:min:s):

Total processing times:

X Total traval{m): v

¥ Total travel{m):

Mainboard version:

} Upgrade

Tri z dolezitejSich udajov tykajicich sa Casu s nasledujice. “Celkom nacas” Oznacuje
celkovy cas, pocas ktorého zakladna doska fungovala. “Celkovy €¢as spracovania” Oznacuje
celkovy ¢as venovany spracovaniu vratane preskakovania. “Predchadzajici ¢as spracovania“
Oznacuje Cas venovany spracovaniu posledného spustenia programu a,, celkovy laser véas”
Oznacuje celkovy cas, kedy bol laser odpaleny.

Vysvetlenia ,,Celkové cestovanie X“A,, Celkovy cestovny ¢as Y St celkovy zdvih motorov
X a Y v uvedenom poradi. “Verzia zakladnej dosky” Je jednoducho pouzivana verzia
zakladnej dosky.

Ak existuje aktualizacia zakladnej dosky, bude mat’ formu *. bin sibor. Po inovéacii musi

pouzivatel kliknut’ na tla¢idlo ,,Resetovat™ na ovladacom paneli, aby sa mohla zakladna doska
normalne pouZivat.
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5 Uzivatel’'ské parametre

Work IOutput l Doc l User ITest lTransformI

H= cut parameters -
Idle speed(mmyjs) 300.000 ‘ ‘
Idle Accimm/s2) 2000.000 :
Idle Delay(ms) 0.000
Start speed(mm/s) 20.000 L
Min Accimm/s2) 500.000
Max Acc(mmjfs2) 2000.000

Acc factor(0%-200%) 80
GO Acc factor(D%-200% 120
Speed factor(0%-200% 80
Key setting

[ sweep parameters
¥ Start Speed(mm/s) 20.000

w Cavk Crnaadirama (eY a0 Nnn

Open Save 7 Read ull Write

Preditajte si parametre dosky stlagenim [Citat’] predtym, ako bude mozné ovladat

pouzivatel'ské parametre.

6 Parametre rezu

Cut parameters o
Idle speed(mm/s) 300.000

Idle Acci{mm/s2) 2000.000

Idle Delay(ms) 0.000 -
Start speed(mmjs) 20.000

Min Acc(rmmjfs2) 500.000 —
Mayx Accirmm,s2) 2000.000

Acc factor(0%-200%) 80
GO0 Acc factor(0%-200% 120
Speed factor(0%-200% 20
Key setting

Obrazok 26

Parametre rezu (uvedené v Obrazok 26) obsahujii ustanovenia o nastaveni nasledujucich
parametrov:

Vol'nobezné otacky: Tento parameter ur¢oval maximalnu rychlost’ vSetkych vedeni, ktoré
pocas prevadzky stroja nevyzaruju lice. Tento parameter by nemal byt nizsi ako nizsi z
rychlosti rozjazdu na osi X alebo na osi Y a nemal by prekroc€it’ vy$Siu z maximalnej rychlosti
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osi X a osi Y. Ak zadate vylucené nastavenie, regulator automaticky resetuje neplatny
parameter na hodnotu v povolenom rozsahu. Napriek tomu, zZe mierne vysSie volnobezné
otacky skracuju prevadzkovy cas, prili§ vysoké volnobezné otacky mozu sposobit’ rozpad
kolaji; preto by mal uzivatel'’ pri nastavovani vol'nobeznych otacok vziat' do uvahy vsetky
relevantné faktory a davat’ pozor, aby ho nenastavil prilis vysoko.

Idle Acc: Necinny Acc (akceleracia) sa tyka zrychlenia rychlosti pohybu vzduchu, rychlosti
vzduchu a rychlosti zrychlenia, ktoré sa maji zhodovat. Ak je zrychlenie na volnobeh
nastavené prili§ pomaly, skuto¢né rychlost nemusi dosiahnut’ hodnotu nastavenu pre dychacie
cesty; ak je nastaveny prili§ rychlo, jednotka nemusi byt schopnd absorbovat’ vysledné
mechanické vibracie a vytvarat chvenie. Zrychlenie pri volnobehu by spravidla malo byt
nastavené o nieco vyssie ako pri zrychleni dychania.

Rezanie Acc: Zrychlenie rezu sa tyka rychlosti vrstiev

Acc faktor. Koeficient prazdnej rychlosti chodze. Cim vys$si je pomer, tym vicsie su
volnobezné otacky

Go Acc faktor: ,Faktor zrychlenia Go“ je koeficient rychlosti rezania. Cim vy3si je pomer,
tym vicsia je rychlost’ rezania

Faktor rychlosti: S tymto parametrom sa zvysuje rychlost’ otacania v zakrutach.

Rychlost’ otacania: Vzt'ahuje sa na spomalenie procesu rezania, minimalnu rychlost’ poklesu,
pri spracovani velkého poctu zubov v grafike alebo vzdy, ked’ je vhodné znizit' rychlost’
otaania.

SustruZenie podl’a: Zrychlenie otacania by malo byt’ v stlade s rychlostou otacania.

ReZim rezania: Podl'a potreby je mozné nastavit’ nasledujice tri rezimy rezania-presnost’
delenia, rychly a ultra rychly. Ked’ je presnost’ rozhodujica, uzivatel' by mal zvolit' presné
rezanie; ked’ je najddlezitejSia rychlost’ a vyroba, uzivatel’ by mal zvolit’ ultra rychle rezanie.

Prisl. Rezim: Parameter rezimu zrychlenia urcuje rezim zrychlenia a spomalenia
(Rezim S alebo T rezim) motora pocas prevadzky. Motor v rezime S zrychl'uje a spomaluje
pomaly a plynulo a v rezime T rychlo a prudko. Rezim S je predvoleny.

7 Parametre zametania
Vstupna obrazovka (zobrazend v Obrazok 27) nastavi parameter rozmitania. Definicie

parametrov na nizsie uvedenej vstupnej obrazovke su nasledovné:
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=] Sweep parameters
% Start Speed(mm/s) 20.000
y Start Speed(mm/s) 20.000

¥ Acc(mmyfs2) 3000.000

y Acc(mm,s2) 2000.000
Line Shift Speed (mmjfs) 150.000

Scan Mode Cormon Mode

Facula Size{(S0~99%)  98.000

Obrazok 27

x Pociatocna rychlost’ a y Po¢iato¢na rychlost’: Pouzité spolu s odporom krokového motora,
pouzitie Startovacich rychlosti x alebo y umoznuje zacat’ pracu priamo od nenulovej rychlosti,
aby sa skratil celkovy ¢as spracovania. Tato rychlost’ by v§ak nemala byt prili§ vysoka. Navyse,
pretoze axialne zatazenie X a Y sa 1i8i od rychlosti, pociato¢na rychlost’ osi X by mala byt o
nieco vyssia ako pociatocna rychlost’ osi Y.

X Acc, y Acc: PrisluSenstvo x a y parametre musia byt nastavené tak, aby zodpovedali rychlosti
skenovania (rychlost’ vrstiev nastavend v parametroch vrstvy). Ak x a y Podl'a parametre su
prili§ malé, ucinnost’ skenovania je negativne ovplyvnena. Stroj je mozné nastavit podla
skuto¢ného zat'azenia, pretoze zat'azenia osi X a Y su spravidla ovela vyssie ako zrychlenie na
osi X alebo naosi Y.

Rychlost’ riadkového posunu skenovania: Tento parameter sa pouziva na ovladanie
maximalnej rychlosti, pri ktorej sa skenovanie postva vertikdlne z jedného riadka na
nasledujuci riadok nizsie. Tato funkcia sa pouziva vtedy, ked’ je pozadované presné umiestnenie
riadkov a/alebo blokov a priestor riadkov alebo priestor pre bloky je prilis velky. UzZivatel moze
nastavit’ rychlost’ skenovania ¢iary na porovnatel'ne nizku hodnotu. Tento parameter nemoze
byt mensi ako rychlost’ rozskoku prisluSnej osi pocas posunu ¢iary, ani nemdze byt’ vyssi ako
maximalna rychlost’ zodpovedajucej osi pocas posunu Ciary. Ak je nastavenie nezékonné,
regulator automaticky nastavi tento parameter v uvedenom rozsahu.

Rezim skenovania: K dispozicii su dva rezimy skenovania, v§eobecny a Specidlny. VSeobecny
reZim a neumoziuje osetrenie pocas skenovania, zatial’ ¢o Specidlny rezim umoznuje oSetrenie
svetlych Skvin. Ak je aktivovany Specialny rezim, vykon lasera sa zvysi takym sposobom, aby
sa znizil podiel svetlych $kvin. Utlm laserového vykonu bude vyssi, aby sa dosiahla rovnaka
hibka skenovania. U¢elom vyberu $pecialneho rezimu je vytvorit laserové lude s kratkym
trvanim vysokého vykonu. Pri hlbokom skenovani maju také luce efekt plochého dna. Ak vS§ak
su svetelné body nespravne nastavené, tento ucinok sa nemusi dosiahnut’ a laserovy rezim s
vysokym vykonom a kratkym trvanim moéze znizit’ Zivotnost lasera. Predvoleny je vSeobecny
rezim
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Velkost’ tvare: Pri skenovani vSeobecného vzorca vyberu je argument neplatny, ked’ vyberiete
Specialny rezim, nastup parametrov. Ovladajte parametre kontroly v 50% az 99%.

Domdce parametre

=] Home para
Home speed(mm;s) 150.000
Auto home X No
Auto home Y No
Auto home z No
Auto home U Mo

Domaca rychlost’: Tento parameter urcuje rychlost’, ktorou sa stroj vrati k svojmu povodu.

X,Y,Z a U Automaticky domov: Bod navadzania tychto osi pri zavadzani je mozné v pripade
potreby nastavit’ tu.

8 Parametre nastavenia
(=] Feeding para
Delay before feed(s) 0.000
Dealy after feed(ms) 0
Progressive feeding No
Progressive feeding repa 0.000

Oneskorenie pred odoslanim: Tento parameter sa tyka prestavky pred podavanim materialu.
Ked’ sa pouziva v kombinacii s podavacim zariadenim, pouzivatel’ moze povolit’ také praktické
operacie, ako je triedenie materialu, nastavenim oneskorenia (v sekundach) pred podavanim na
vhodnt hodnotu.

Oneskorenie po odoslani: Toto nastavenie spdsobi, Ze sa poddvacie zariadenie na urcity cas
zastavi, ked’ presunie material do urcenej polohy. Je vyvolané vzdy, ked’ je pred konecnym
spracovanim potrebnd kratka doba stability.

Progresivny kanal: Sposob podavania materidlu odoslaného namiesto jedného riadku.

Progresivne splacanie kanala: Tato funkcia sa pouZiva vtedy, ak dojde k chybe v rychlosti,
ktorou podavacie zariadenie pohybuje material po riadkoch.

Parametre Go Scale

H Go scale para
Go scale mode Close laser
Go scale blank{rmm)  0.000

Tieto nastavenia st na ovladacom paneli a pouzivajli sa v spojeni s funkciami suvisiacimi s
okrajmi pri spracovani s nezavislym softvérom na hranici alebo v jej blizkosti. Vyznamy
parametrov v nom su:
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Spustit’ rezim mierky: Svetelné body mimo hranic, otvéaracie orezané okraje, rohy troch
reZimov.

Vynechat’ mierku: Pohybujici sa ram moze byt zalozeny na skutocnej vel'kosti obrazka hore
a znova dole v smere niektorych bielych l'avych stran okraja, aby sa zabezpecilo, ze uplny obsah
bude obsahovat’ skutocnu grafiku.

9 Ostatné parametre

=] Other
Array processing Bi-dir Array
Return position Qrigin 3
Focus depth(mm) 0.000
Backlash X(rmm) 0.000
Backlash ¥ {mm) 0.000

-

Funkcie spojené s parametrami na tejto obrazovke su:

Spracovanie pola: EXistuju dve moZnosti spracovania pol'a, swing a jednosmerné. Ked’ je
aktivovany rezim §vihu, pole sa v uvedenom poradi oreze tam a spit’. Jednosmerny rezim pol’a,
ktoré sa ma vzdy strihat’ z jedného smeru do druhého. Ak je zvoleny jednosmerny rezim, vSetky
jednotky pola maji rovnaké rezimy pohybu a rovnaku likviditu pohybu. Pouzivanie tohto
rezimu bude vSak pomalSie ako pouzivanie rezimu §vihu. Predvoleny rezim je rezim hojdacky.

Navratova pozicia: UZivatel’ si méze vybrat’ umiestnenie poc¢iatocného bodu pre stroj. Tento
parameter urcuje presny bod, v ktorom sa laserova hlava zastavi po dokonceni kazdej operacie.

Oneskorenie pred odoslanim: Pri pouziti tejto moznosti a podévacieho zariadenia je mozné
pred kazdym procesom podavania vynutit’ kratku prestavku. Tato pauza umoziuje akékol'vek
upravy na poslednu sekundu pred spracovanim.

Oneskorenie po odoslani: Tato moZnost’, pouzivana spolu s podavacim zariadenim, umoznuje
pouzivatel'ovi vynutit’ si malu dobu fyzickej stability po urc¢itom ¢ase na spracovanie.

Hlbka zaostrenia: Tuto operaciu automatického =zaostrovania pouzite na ndjdenie
zodpovedajuceho panelu.

Vola X, Y: Tieto parametre sa pouzivaju na kompenzaciu vole spojenej s problémami s
pohonom stroja.
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10 Sprava dokumentov
| Work | Output | Doc  |User | Test | Transform |

Number g:;e Name Time(H:M:5:MS)

[ Read J [ Process ] { Download l
[ Delete ] [ Cal time ] [ Upload J
[ Delete Al |

Funkcie funkcii uvedenych v tomto objekte st nasledujuce: Citat
Zoznam suborov na ovlada¢i je mozné preéitat’ kliknutim na tlacidlo Citat. Informacie o
suboroch je mozné zobrazit’ pre dokumenty v zozname.

Stiahnut' ¥

Kliknutim na tlac¢idlo Prevziat’ sa v dialdgovom okne do ovlddaca stiahne I'ubovolny pocet
suborov. VSetky subory sa vyberaji zadanim zastupného znaku * pre ndzov suboru, pricom ako
typ suboru zadajte .rd. Ak je stahovanie Gspes$né, zoznam dokumentov sa aktualizuje.

Proces
Ak chcete spustit’ ovlada¢ v konkrétnom dokumente, vyberte ho a kliknite na tlacidlo
Spracovat’.

Vymazat

Ak chcete odstranit’ konkrétny subor, vyberte ho a kliknite na tlac¢idlo Odstranit’.
Prevadzkovatel’ odstrani uvedeny dokument. Ak je odstranenie uspesSné, zoznam dokumentov
sa aktualizuje.

Vymazat’ v§etko

Toto tlacidlo automaticky odstrani vSetky stibory v ovladaci a potom aktualizuje zoznam
dokumentov.

Celkovy cas
Zékladna doska podporuje spracovanie suborov z hladiska Casu straveného ich

pouzivanim v laserovych operaciach. Pocet hodin, ktoré ste uz stravili pri aplikécii konkrétneho
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stiboru, je mozné vypocitat’ a zobrazit’ tak, ze vyberiete subor a potom kliknete na ikonuKal
¢as tlagidlo. Uzivatel' nezabudne kliknut na tla¢idloCitat’ tla¢idlo na zobrazenie vysledkov

tychto vypoctov.
Uzivatel’ by mal klikntt’ na tlacidlo Odovzdat’ vpravo dole, aby vybral subory offline a ulozil

Nahréva sa

ich do pocitaca.
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STre,

11 Vystup spracovania

Stop J/ Kontrola spracovania

[
[ SaveToUFile ][ UFileQutput ][ Download

[IPath optimize
[ | output select araphics
Nastavenia vrstvy

Device

Laser work
[ Start ] [ Pause/Continue ]

P —

Position: [Current position v]

USB:Auto e

Vyhladavacie zariadenie

USB port setting X

Machine name: machine

= portO:
1P address seiing ouss: [ add ][ pelete ][ modfy Co) (et
Machine Port
Machin name: Machine =] machine Auto
P 12,168 . 1 100 | Test
[ Add || pelete ][ modify |
. Machine P
Device machine 192.168.1.100
Position:
USB:Auto Anchor point
Machine zero
Obrazok 28

Pretoze je pocitac pripojeny k laserovému zariadeniu, moZe automaticky kontrolovat’, ¢i bolo s
pocitacovym/laserovym rozhranim vytvorené dobré a funkéné spojenie. Ked je pocitac
pripojeny k viacerym laserom, pouzivatel’ by mal kliknat’ na [Pridat’], ,,Nova plechovka® a
nazov prislu§ného zariadenia, ked’ sa zobrazi.

Uzivatel' by mal kliknat' na [Pridat’] alebo [Upravit’] vyvolate dialogové okno (ako je
znazornené na obrazku Obrazok 28), a potom by ste mali kliknut’ na [Test], aby sa zaistilo
dobré pripojenie k sieti zariadenia. Ak je pocita¢ pripojeny k laseru konkrétneho zariadenia,
Kliknite na [Pridat’] a potom zadajte nazov zariadenia k IP adresam zariadenia. Ak laserové
zariadenie eSte nebolo zadané do systému, kliknite na zaciarkavacie policko, ktoré sa zobrazi,
ked’ sa [Pridat’] alebo [Upravit’] kliknete na tlacidla. Potom vyhl'adajte na prave pripojenom
zariadeni a zo zobrazeného rozbal'ovacieho zoznamu vyberte prislusnu adresu IP.
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12 Spracovanie vrstvy
Ak chcete zaCat’ so spracovanim vrstiev, pouzivatel by mal kliknat na [Rukovit’]>

[Optimalizacia cesty], ktora sa nachadza na paneli s ponukami, zvol'te ,,podl'a poradia vrstiev*
a potom kliknutim na ,,OK* ukoncite. Ak chcete zmenit' poradie vrstiev, najskor kliknite na
ikonuHore alebo Tlac¢idlo nadol zmeiite poradie vrstiev alebo pomocou kurzora presurite
Vrstvu na prislusné miesto. Potom vyvolajte moznost’ ,,Optimalizacia cesty*.

12 Poloha

Polohové funkcia sa pouziva na néavrat laserovej hlavy na vopred ur¢ené miesto po dokonceni
spracovania. Mozné polohy névratu zahriiaji aktualnu polohu, poslednu poziciu, ktord bola
ukotvend, alebo do polohy, ktora bola nastavena ako poloha ,,nuly stroja“.

13 Go Scale/Cut Scale

V Obrazok 29,,Skutoéné grafika je okrithla a éerveny obdiznik mimo grafiku je najmensi, ktory
moze uzavriet’ kruh. Kliknutim naChod’te na stupnici tlacidlo, laserova hlava bude beZte raz
po obdiZnikovej ceste.

2

Obrazok 29

Ked Rezn4 mierka kliknete na tla¢idlo, laserovéa hlava bude rozreZte po straniach obdiznika.

Spustenie/pozastavenie/zastavenie/uloZzenie = do  siboru  UFile/vystupu  suboru
U/stahovanie

Funkcie tychto tlacidiel st nasledujice:

Zaciatok: Odoslite aktualnu grafiku do zariadenia na spracovanie.

Pozastavit’ \ Pokracovat: Prebichajuce spracovanie sa zastavi, ked kliknete na tlac¢idlo
Pozastavit’ \ Pokracovat’. Po opdtovnom kliknuti sa pozastavena operacia obnovi.

Zastavit’: Kliknutim na tento proces sa spracovanie jednoducho zastavi.

Ulozit’ do stiboru U: Kliknutim na toto tlacidlo ulozite aktudlny subor ako stibor RD, ktory je
mozné pouzit’ na offline spracovanie. Subor je mozné skopirovat’ na ina pamétovi dosku, aby
bolo mozné pracovat’ v rezime offline. Tlito moZnost’ pouZzite na export siiborov na USB
flash disk a potom na import do zariadenia.
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Vystup stiboru U: Kliknutim na toto tlacidlo sa aktudlny stibor zobrazi vo formate RD. Po
ulozeni stiboru offline kliknite na polozku Vystup stiboru a vyberte sibor RD na spracovanie.

Stiahnut’ V¥ : Kliknutim na toto tlacidlo sa subor stiahne do paméte ovladaca, kde ho pouzivatel’
moze spustit pomocou panela zariadenia. Tuto moZnost’ pouZite na odoslanie suborov
(suborov) priamo do vasho pocitaca.

14 Vystupna grafika

Ak Vystupna grafika je zaCiarknuté, do zariadenia sa bude prenasat’ iba vybrana grafika. Ak
Zvolena pozicia grafiky je zaciarknuté, vybrana grafika sa bude zobrazovat v pozicii

pracovného stola vasho stroja vzhl'adom na polohu nastavenu v softvéri.

Kliknutim na toto tlacidlo sa cesta automaticky optimalizuje pred vystupom stuboru. Ak cesta k
suboru nevyzaduje optimalizaciu alebo uz bola optimalizovana, nemalo by sa nan kliknut,
pretoze sa tym zvySuje ¢akacia doba.

| Work | Output | Doc | User | Test | Transform |

[ Current Position ]

L L
IR RN

X
¥
Z

Axis Move

Offset{mm}): EE
r*
Speed(mm/s): |50
x]

Home|| X+ [|Home

Power(%): U

[ IMove from origin
[_J1F Light

Je potrebné mat’ na pamiti, Ze sucasne je mozné ovladat’ iba jednu os. Uzivatel’ mdZe nastavit’
parametre zmien osi zadanim prislusnych informécii na kontrolnt obrazovku uvedenu vyssie.
Parametre, ktoré je mozné ovladat, zahfiiaju vzdialenost’, rychlost’, zapnutie a vypnutie lasera
a vykon lasera. AkPresuiite sa z povodu Zaciarknite poli¢ko, potom sa posun nastavi na nulu
stroja, inak sa posun stane aktualnou polohou.

Ak je napriklad aktudlna poloha na osi x 100 mm so vzdialenostou kroku 10 mm, jedno
vykonanie operacie bude mat’ za nasledok, ze poloha 110 mm bude 110 mm, napriklad kontrola
sa pohybuje od zaciatku, ¢as pohybu, nové miesto bude 10 mm a opakovany pohyb, poloha sa
uzZ nezmeni.

Poznamka: Regulator nerozpozna zaporné hodnoty polohy. AkPresuiite sa z pévodu Ak
kliknete na pole a nastavite offsetovii hodnotu na zdpornti hodnotu, stroj narazi na obmedzovac.
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| work | Output eroc | User | Test | Transform |

[]Enable rotate engrave

Diameter{mm): |-

Speed{mm/s):

[T]Enable feeding

Feeding Count: :

Distance{mm): ::
[]Backlash reapy optimize

[C]Enable offset of Laser2

x ‘ e

Obrézok 30
Otoc¢na nadstavba (nastavenie rota¢ného pridavného zariadenia)

Kliknutim na [Povolit’ rotaciu gravirovania] spdsobi, Zze skutocnd presnost’ osi Y bude
zaloZena na priemere a krok na otacku sa automaticky zhoduje s nastavenim presnosti impulzov
pre os Y. Zmeni sa aj pracovna oblast’ v hlavnom rozhrani. Vyznam parametrov uvedenych na
ovladacom paneli zobrazenom v Obrazok 30 st nasledujuce:

[Priemer]:Priemer materialu.

[Krok na otacanie]: Pocet impulzov zodpoveda otackam obrobku za tyzden.

[Test]: Udava rychlost testovacej prace.

[Rychlost’]: Otestujte rychlost’ prace.

Tato funkcia je ur€ena na ulahCenie vymeny dielov, ked’ sa vel'kost” obrobku mierne zmeni.
Ked sa velkost' obrobku podstatne zmeni, odporica sa pouzit’ pristup k implementécii

motorickym krokom.

Rotacné gravirovanie sa pouziva iba vtedy, ak os rotacie nahradi os Y.
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14 Rotaéné nastavenie RDWorks v8/LaserWORKS v8

Rotacné, bud’ valcekové alebo sklucovadlo, sa zastvaju do zasuvky a funguji rovnakym
spdsobom. Os y je nahradend osou otacania.

* PRED POKRACOVANIM SA Uistite, ¢i je STROJ VYPNUTY*

Hardvérové rotaéné nastavenie

Demontujte konektor osi Y podla obrazka Obrazok 31. Potom namiesto konektora osi Y
zapojte 4-kolikovy zasuvkovy konektor rotora.Obrazok 31a ukazuje vyvod oto¢ného
konektora umiestneny na pravej strane lasera pre model LS-1416*. Pre va¢sie modely* (LS/HP-
1630s, 2436s a 3650s), je umiestnena v zadnej Casti zariadenia pod laserovou trubicou na l'ave;j
strane (ked’ stoji za strojom) oznaCena Konektor osi Y, ako je uvedené v Obrazok 31b.

Nakoniec zarovnajte rotator s portalom (kovovy 1a¢, na ktorom spociva laserova hlava).*lba v
GEN 3 modelov.

Obrazok 31a Obrazok 31b
Dolezité!
Ak obrazok vyzera zvisle/vodorovne zrkadlovo, posuinte stranu motora rotitora na
opacnu stranu stola otocenim o 180 stupniov.

Teraz zapnite zariadenie a nechajte laserovu hlavu vratit’ sa do vychodiskovej polohy. Pretoze
ste odpojili konektor osi Y pomocou oto¢né¢ho nadstavca, vSimnete si, Ze laserova hlava prejde
iba doprava, kym nenarazi na koncovy spinac osi X. Je to normélne a ¢o by malo robit’. Potom,
¢o sa laserova hlava posunie Uplne doprava a zastavi sa, posuiite a posuiite portal tiplne dozadu
k zadnej Casti stroja tak, aby bol aktivovany koncovy spina¢ osi Y. Rotor sa tak spravne nastavi
so zodpovedajicimi suradnicami vaSho pracovného stola a teraz by mal byt pripraveny na
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pouzitie. Pred pokracovanim v softvérovej Casti nastavenia zapojte do pocitaca modry USB
kabel, ktory sa nachadza na karte ovladaca zariadenia.

* Pred pokracovanim sa uistite, Ze mate najnovSiu verziu aplikacie LaserWORKS
(v8.01.07 a novSej)*

Nastavenie otoéného valca softvéru

Otvorte LaserWORKS a vyhladajte PouZivatel kartu na pravej strane softvéru. Klikni na Citat
niz8ie a ak su stroj a pocitac spravne pripojené, mal by sa objavit’ 100% stavovy riadok. Aby
sme spravne nastavili rotacny valec, musime ho nastavit’ spravne kruhovy impulz pre vas stroj.
Kruhovy impulz sa bude lisit’ v zavislosti od toho, aky stroj mate. Obrazok 32 ukazuje, kde je
mozné povolit’ rotadciu a zadat’ vas kruhovy impulz, ilustrovany ¢iernym ramcekom a zltym
vyplnenym ramc¢ekom.

Pre GEN 3 LS-1416s, kruhovy impulz je nastaveny na 4250. Pre GEN 3 LS/HP-1630s, 2436s
a 3650s, kruhovy impulz je nastaveny na 6800. Hodnota Priemer (mm) je vzdy nastaveny a
ponechany ako 35, bez ohl'adu na priemer vasho materidlu. Zadajte spravny kruhovy impulz a
potom kliknite na Napiste tlacidlo. To sa musi vykonat’ vidy, ked’ zmenite akékol'vek
hodnoty na karte PouZivatel’.

Pred spustenim tlohy pomocou valéekového rotatora sa uistite, Ze pouzivate automatické
zaostrovanie funkcia, Ze zakrivenie materialu je vyrovnané na rotaénom valci a Ze automatické
zaostrovanie je zarovnané na vrchole (najvy$Som povrchu) vaSho materidlu.
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Softvérové nastavenie skl'u¢ovadla

Otvorte LaserWORKS (ak ste to eSte neurobili) a umiestnite kartu Uzivatel’ na pravej strane
softvéru. Klikni na Citat’ nizie a ak su stroj a pocitaé spravne pripojené, mal by sa objavit
100% stavovy riadok. Na nastavenie Chuck Rotary, Priemer (mm) bude jedinou premennou,
ktora sa zmeni v zavislosti od materidlu, s ktorym budete pracovat’. Teraz zmerajte priemer

materidlu a zadajte toto Cislo v milimetroch do ZItého vyplneného pol’a, ako je zndzornené na
obrazku Obrazok 33a.

Pre vSetky stroje plati kruhovy impulz bude vzdy nastaveny na 10 000 a nikdy by sa nemal
menit’ pri pouziti skl'u¢ovadla Chuck, iba Priemer (mm). Zadajte spravny priemer a potom
kliknite na Napiste tlac¢idlo. To sa musi vykonat’ vidy, ked’ zmenite akékol’vek hodnoty na
karte Pouzivatel’.

Pred spustenim tlohy pomocou Chuck Rotary sa znova presvedcte, Ze pri pouziti funkcie

[ | BOSSLASER-[Blank]
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— Backlash X(rmmm) 0.000
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i Open Save Read Write
- x
Alh _§_f Laser work
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automatického zaostrovania je zakrivenie materidlu vyrovnané na zariadeni Chuck Rotary a ze
automatické zaostrovanie je zarovnané na vrchole (najvy$§om povrchu) vasho materialu. Pri
pouzivani suboru bud’te vel'mi opatrniRam (test box) pri pouziti skl'u¢ovadla Chuck Rotary
tak, aby laserova hlava a/alebo pero automatického zaostrovania nevrazilo do motora rotétora.
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Obrazok 33a

Nastavenie rvchlosti ramu/testu

Pokial’ ide o osvedéené postupy, vidy zaramujte si obrazok (stlaenim RAM tlagidlo na
ovlddacom paneli LED) na materidl tak, ze sa uistite, Zze sa obrazok bude gravirovat/rezat’
spravne, ¢i uz na valceku alebo skl'u¢ovadle. Predvolena rychlost’ testovania pri ordmovani je
50 mm/s. Pri rotacnom valci to bude problematické, pretoze pri tejto rychlosti vas material viac
ako pravdepodobne ,odleti z rotaéného valca, takze budete musiet’ tato rychlost znizit
(odporucanie: 5 mm/s).

Obrazok 33b ukazuje, ako zmenit’ testovaciu rychlost’ pri ramovani. Pri postivani uplne nadol
vyhl'adajte na karte

Uzivatel moznost’ Test, kym sa nezobrazi nazov sekcie ,,Otacanie” (ako je znazornené na
obrazku Obrazok 33b s ¢iernou skrinkou okolo). Dvakrat kliknite na pole stipca vedl'a neho a
otvori sa samostatné okno s ndzvom ,,Rychlost’ otd€ania“. Odtialto budete moct’ zmenit
testovaciu rychlost’, ktorou sa ramcek bude pohybovat’, zodpovedajici obvodom obrazu.
Nastavte rychlost’ do bodu, kedy va§ material nespadne z rotaéného zariadenia.
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15 Nastavenie posuvu
Ak chcete pouzit’ nastavenie informacného kanala, musite najskor povolit’ informacny kanal.

Po nastaveni parametrov strojného podévania hriadel' opakovane podiva zadant dizku
materidlu, kym doba spracovania nedosiahne sucet pre zadany pocet udalosti podavania. Ak
stroj nie je vybaveny poddvacimi zariadeniami, poli¢ko ,,Povolit’ podavanie® by nemalo byt
zaCiarknuté.

Nastavenia vrstvy
Work [Output I Doc ] User I Test | Transform!

Layer Mode Speed Power Output

B 100.0  30.0 Yes
B o 100.0  30.0 Yes
B o 100.0  30.0 Yes

[ Up ] [ Down

Line/column setup
Num space Dislocation Mirror
x: 1 0.000 0.000 |[[FH [Fv

0.000  0.000 EH v

Yo 1
[ Virtual array] Bestrew... ][ Adjust l

Obrazok 34
4.10.1 Poradie nastavenie

Tato funkcia je ovladana vstupnou obrazovkou zobrazenou na obrazku Obrazok 34, ul'ahcuje

pracu s grafikou pri spracovani pola. Vyznamy a funkcie moZnosti na ovladacom paneli st
nasledujuce:

Cislo X a ¢&islo Y: Tieto hodnoty udavaju rozmery pol’a (poéet riadkov a stipcov).

Interval X a interval Y: Tieto hodnoty definuju medzery medzi stipcami a riadkami v poli.
Interval a Gprava dislokacie je usporiadanie pola.

[Sirka Sirenia]: Tato funkcia pouziva informacie o Sirke a riadkovani na uréenie, kol'ko riadkov
je mozné vygenerovat’.
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Bestrewing breadth (X7

X breadth{mm): 2!

Y braddth(mm): 2

[ Ok J [ Cancel ]

Podr’a tlac¢idla moze softvér automaticky vypocitat’ celu Sirku radov Cisla usporiadania.

[Dislokacia]: Pri niektorych grafikach pozostavajicich zo vzoru moéze tlacidlo dislokacie
urobit’ usporiadanie kompaktnejSim.

[Zrkadlo]: Toto tlacidlo u vybranych snimok prevrati horizontalne a vertikalne.
[Upravit’]: Toto tla¢idlo prediZi existujiice riadkovanie a dislokaénti vzdialenost’.

[Virtualne pole]: Po vybere grafik kliknite na polozku Virtualne pole, aby sa zobrazil nahl'ad
pol’a s prislusnymi jednotkami pre pocet kusov a medzery.
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Obrazok 35
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Is Output:
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Processing Mode:
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[¥]Laser through mode
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v || Advance...

v |
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v |
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mm | Advance...

ms
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%

[ ok

] [ Cancel

Ak chcete nieCo upravit v zozname
vrstiev, vyvolajte dialogové okno s

parametrami  vrstvy (zndzornené na

obrazku Obrazok 35) kliknutim na

vlozit’ vrstvu.

Parametre vrstvy st rozdelené na dve
Casti: parametre Vverejnej vrstvy a
proprietarne parametre vrstvy.

Parametre verejnej vrstvy su uéinné bez
ohl'adu na to, ako st vrstvy spracovang.
Vlastné parametre vrstvy poukazuju na
vrIstvu  typu  spracovania. Zmena
prisluSnych parametrov sa tieZ zmeni.

16 Nastavenie parametrov laserového skenovania

Vstupny panel na nastavenie parametrov laserového skenovania (v Obrazok 36) sa vyvola
dvojitym kliknutim na farebnt vrstvu v prie¢inku Praca kartu v nastaveniach vrstvy.
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Layer Parameter
A | Load parameters from library ]
- Is Output: |Yes v
Speed(mmjs): 100 [T] Default
If Blowing: | Yes v
Processing Mode: | Cut w | | Advance...
Min Power(%) Max Power(%)
7l1: 30 30 ] Default
@2 30 30
Seal: 0.000 mm | Advance...
Open Delay: 0 ms
Close Delay: 0 ms
V] Laser through mode
Through power: 50.0 %
~ ‘ Ok I [ Cancel
,
Obrazok 36

Vrstva: Softvér dokaze rozlisit’ rézne vrstvy spracovania a ich parametre

Je vystup: Tento parameter méa dve nastavenia, ano a nie. Ak je nastaveny na Ano, bude na

v

vystupe zodpovedajica vrstva, zatial’ ¢o a Nie nastavenie spdsobi, Ze vrstva nebude spracovana

Rychlost’: Zodpovedajici spdsob spracovania rychlosti spracovania. VSimnite si toho, Ze ked’
je prvorady hladky rez, malo by byt pouzité pomalSie spracovanie; rychlejSie spracovanie
spOsobuje, ze trajektoria rezu je nepravidelnejSia. Ak Predvolené policko je zaciarknuté,
rychlost’ nastavena na Ovladaci panel na vaSom pocitaci bude rychlost’, ktorou sa stibor spusti.

Odporucana maximalna rvchlost’ skenovania:

LS/HP-1416s = 375 mm/s LS/HP-1630s = 400 mm/s
LS/HP-2436s = 500 mm/s LS/HP-3650s = 600 mm/s
LS/HP-5298s a SS-3650s = Rychlosti sa budu lisit’. Blizsie informacie ziskate od vyrobcu.

Ak fuka: Toto nastavenie berie na vedomie, €i je aktivny externy ventilator. Ak je povolena,
kliknutim na fiu sa tato vrstva otvori ventilator, ak pouZzivatel pre ventilator vytvoril
»plechovku® (ak nebola vytvorend ziadna plechovka, kliknutie na tito funkciu nemd ziadny
i¢inok). Toto by malo byt’ vidy nastavené na ANO.

Rezim spracovania: Toto nastavenie riadi spdsob spracovania zodpovedajucej vrstvy. Ak je
aktualna vrstva vektorova (tj. Farebna), obsahuje tri moznosti: Skenovat’ = Gravirovanie, Strih
= Rezanie, a Bodka = Bodkovanie. Ak je aktualnou vrstvou vrstva BMP (bitmapovy obrazok),
stibor Skenovanie rezim je k dispozicii iba.

Laser 1, Laser 2: Tieto nastavenia zodpovedaju laserovym signalom 1 a 2 na zakladnej doske.
Upozoriiujeme, ze laser 2 nemd zmysel, ak ma vas pocitac¢ iba jednu laserovu trubicu.
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Minimalny vykon a maximalny vykon: Vykon hodnét sa pohybuje od 0 do 100, pri¢om 100
je maximalny vykon laseru a 0 minimalny.

Minimalny a maximalny vykon by mali byt nastavené na rovnaké hodnoty pre synchronne
nastavenie

(konzistentné¢). AkPredvolené policko je zaciarknuté, min. & Max. vykon nastaveny
naOvladaci panel na vasom pocitaci bude vykon, pri ktorom je subor spusteny.

Open Delay: 0 ms
Close Delay: 0O ms
[¥] Laser through mode

Through power: 50.0 %

Tuleni: Uzavretd reznd grafika nevyzaduje pouzitie kompenzacie tesnenia, ale neuzavretl
grafiku je mozné pomocou nej uzavriet. Ak je vSak tesnenie nespravne umiestnené, neexistuje
ziadna kompenzacia. V zavislosti od preferencii pouzivatela je mozné pouzit bud
optimalizaciu vole, alebo kompenzaciu vole

Otvorené oneskorenie: Oneskorenie, pri ktorom je laser zapnuty. Toto je tlacidlo pre latenciu
casu / medailonu

Oneskorenie zatvorenia: Oneskorenie, pri ktorom je laser vypnuty. Zhasnutie svetla v
dosledku oneskorenia opotrebovania / zhasnutia svetla

ReZim laseru: Ak je zaCiarknuté, riadi sa %, v ktorom je Prostrednictvom moci je nastavena
vzhl'adom na vykon nastaveny v parametroch vrstvy alebo ovladacom paneli.

Prostrednictvom sily: Percento, pri ktorom je vykon nastaveny na. Tyka sa drvenia predmetov

za jednotkovy Cas rychlo vykonanej prace.
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Other layer parameters @

[T]Enable pen up and down

j mm
' mom
Speed:{mm/s):

Point
Dot interval(s) |0

Extend IO output

[J1o1

E ok [ Cancel ]

The Ostatné parametre vrstvy najdete kliknutim na vopred tla¢idlo v reZime spracovania.

[Pero hore a dole]: Ak zostava obsahuje vytahova plo§inu, je mozné tato funkciu povolit’ na
nastavenie roznej vysSky ploSiny pocas spracovania. Tato funkcia umoziuje nastavit' polohu
zapisu na taka Groven, aby opticky preklad nerusil spracovanie obrobku. Ak je mozné urcit, ze
nie je problém s prekladom spracovania obrobku, nie je potrebné upravovat’ polohu pera.

Other cutting param (5]

[¥] Enable sew compensation

Drecton

Sew width 0.1 mm

l Ok ] [ Cancel ]

[Povolit’ kompenzaciu Sitia]: Sposobené laserovym rezanim velkosti $vu grafiky a graficke;
odchylky skuto¢ného vystrihovania. Kompenzacia $irky § v u plati iba pre uzavretu grafiku.

[Smer Sitia]: Podl'a skuto¢nej potreby nastavenia, napriklad rezanie kruhu. Ak chcete, aby kruh
nebol orezany, mali by ste nastavit’ smer kompenzacie smerom von, ak chcete zachovat otvor,
nastavte smer kompenzéacie smerom dovnutra.

[Sit’ Sirku]: Tym sa nastavi Sirka Svu laserového rezania
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4.10.3 Nastavenie parametrov laserového skenovania

Layer Parameter (S Layer Parameter @
A | [ Load parameters from library ] AN [ Load parameters from library
- Is Output: |Yes [ Is Output: |Yes -~
Speed(mm/s): 100 [ Default Speed(mm/s); 100 [ pefault
If Blowing: |Yes - If Blowing: |Yes 52

ProcessingMode: [scan ||| Advance... | L —

Min Power (%) Max Power (%) Min Power(%) Max Power{%)

@1 30 30 [ Default 30 30 [7] Default
[¥]2: 30 30 30 30

fegatie Engrave Optimized Scan ["|Negative Engrave  [] Optimized Scan
L Output direct [C] independent output [ output direct [ Independent output
[F1Ramp Effect [7]Ramp Effect
Ramp Length: O mm Ramp Length: |0 o

Overstriking: |Un-process | v Overstriking: |Un-process | v
Scan Mode: |X_swing % Scan Mode: |X_swing B

Interval(mm): 0.1 Interval(mm): 0.1
X] [ Ok J [ Cancel J Z] [ Ok J [ Cancel ]

Obrazok 37a Obrazok 37b

V Obrazok 37a su parametre vektorového skenovania, pricom Obrazok 37b obsahuje
nastavenia pre skenované parametre bitmapy. Vektorové udaje nepodporuju skenovanie
farebného vyrezdvania, skenovanie optimalizacie ani priamy vystup.

Optimalne skenovanie. Vyberte optimalne skenovanie, aby sa skenovanie automaticky
upravilo na interval skenovania, aby bol efekt ¢o najlep$i. V opa¢nom pripade sa pouziju
pouzivatel'ské nastavenia vzoru skenovania s intervalovym skenovanim. Spravidla je vhodné

zvolit’ ,,optimalne skenovanie*.

Vystup priamy. Ako je uvedené na obrazku (bitova mapa v odtiefioch sivej), vyssi vykon bude
spojeny s hlbokymi/tmavymi farbami, na druhej strane v pripade plytkych/svetlych farieb bude
mat’ nizsi vykon.

Rezim skenovania: Existovali Styri rozne reZzimy skenovania: X unilateralism, X swing,
Y _unilateralism a Y_swing

X_unilateralizmus: Skenovaci obrazec pohybu tam a spét’ v horizontdlnom smere, v ktorom
laser pulzuje/striel’a zI'ava doprava ALEBO sprava dolava (jednosmerne).
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X_swing: Vzt'ahuje sa na opticky horizontalny smer pri skenovani grafiky tam a spat’, v ktorom
laser pulzuje/striel’a zl'ava doprava A sprava dol'ava (obojsmerne).

Y _unilateralizmus: Skenovaci obrazec pohybu tam a spit’ vo vertikalnom smere, v ktorom
laser pulzuje/striel’'a zhora a nadol ALEBO nadol a nahor (jednosmerne).

Y_swing: Vztahuje sa na opticky vertikalny smer pri skenovani grafiky tam a spat, v ktorom
laser pulzuje/snima zhora a nadol A dole a hore (obojsmerne).

Interval (mm): Vzt'ahuje sa na optické skenovanie a jeho vzdialenost’ pod ¢iarou. Cim mensi
je interval, tym hlbsSie st obrazky naskenované a naopak. Navrhy: Pre vektorové vrstvy (tj.
Farebné vrstvy) by mal byt interval skenovania nastaveny na 0,1 mm alebo menej. Pre vrstvu
tutu (tj. Vrstvu BMP) by mal byt interval skenovania nastaveny na 0,1 mm alebo viac. Potom
zmefite maximalny vykon na minimalny vykon po naskenovani grafickej hibky, aby ste dosiahli
ideélny efekt.

Nastavenie parametrov laserovych bodiek

Layer Parameter @
aver: [

Is Qutput: | Yes ¥:
Speed(mmys): 100 | []pefault

If Blowing: | Yes v

Processing Mode: Dot v

Min Power{%) Max Power{%)

Laserl: |30 | |30 [Ioefaul] B ] )
-l . CagvyZarovania lasera na jednu

Laser2: |30 | 1 bodku pocas procesu. Cim je hodnota

/V vysEia, tym je tmavsia
Dot time: |0.1 :
—_—"| Inferval medzi bodkami
Dot interval: 35| mn
Dot Iength: }0 ——r—> DIi7Ha bodky, na rezanie preru$ovanej ¢iary

[]center do\

Ibabodka v strede

[ Ok ] [ Cancel ]
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Pouzité zdroje:

https://www.tecnilaser.cl/Tutoriales.html
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